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            KNDE Form No. RTR-A (A4 210 X 297㎜) page 1of 13 케이엔디이주식회사 mm mm 필름상품명/명칭/크기 형광 Fluorescent 표시번호 ID No. 시간 분 Hour Min 매 P1 N: 무결함 No Defect P: 기공 Porosity C: 균열 Crack UC: 언더컷 Undercut S: 스래그개재물 Slag Inclusion RC: 루트요면 Root Concavity SD: 표면결함Surface Defect FA:필름결점Film Artifact IP: 용입부족 Incomplete Penetion LF: 융합불량 Lack of Fusion BT: 융낙 Burn Through RU:루트언더컷Root Undercut N 4 - 1 V N N 비고 Remark Accept Reject Grade Welder N 불합격 등급 판독 Iterpretation TOTAL 4 80A×50A 용접사 1 - 2 개정번호 Rev.No N/A 이중벽 Double Wall % 감 도 Sensitivity 이중벽 Double Wall Procedure No. 절차서번호 5 ASME Sec. Ⅷ Div. 1 UW-51 T: 텅스텐개재물 Tungsten Inclusion 현상조건 Development 분 Min 20 온 도 5 0.02" 단 벽 Single Wall 단 벽 Single Wall 판독 매 Sheet 불선명도 ˚C 2.0 inch Exposure 열처리전 Before PWHT 필름농도 Film Density 2.0 ~ 4.0 Ug = Fd/D Geometric Unsharpness Number of Film per Cassette 1 노 출 열처리후 Viewing After PWHT 필름매수 (카세트당) 투과도계종류 초 Sec 선원-필름거리 필름측 Film Side 투과도계위치 노출시간 mm inch 0.005 증 감 지 Screen Front 앞 Back Lead RI Type 방사성동위원소 뒤 260 Kvp 5 mA 전압 전류 inch 제조사 납 LEVEL Won-sub Gong 입회자/검토자 방사선발생장치 X - Ray Ci Focal Size/Source Size 선원종류 FFD / SFD ASME LEVEL 투과검사방법 확 인 번 호 Identification no. V Maker TOSHIBA 선원측 IQI Placement γ - Ray 촛점크기 승 인 자 Kae-hyun YOO APPROVER BY 적 용 규 격 Applied Spec. Examiner/Interpreter 결함 약호 합격 V V III 주문주/발주자 Owner/Customer Defect Code Witnesser/Reviewer 시험자/판독자 II 3 - 4 FCAW GMAW GTAW 비 고 Remark Examination Time Exposure Time mm 시 험 시 기 50 Revision mm Source Side 촛점크기 Focal Size/Source Size 2 x 2 EX260GH-2 Operation No SMAW SAW 3⅓"x 6" 1A 20 강도 Curie II inch 1.3 x 2.7 MIL FUJI #80 Casting TRV No 용 접 방 법 Welding Process inch A234-WPB / Sch. 40 용접 Welding 주물 DIM-T-02 공 사 명 Project No YOUNCHANG ENGINEERING CO.LTD N/A Project Name Daesung Industrial Co., Ltd. 주문주/발주선 Item Name 80A×50A 도 면 번 호 Drawing No. 2014. 02. 24 개정번호 Rev.No Item No Material/Thickness 제 품 종 류 KNDE-RT-IC-DS-1402-1 방 사 선 투 과 검 사 보 고 서 Owner/Customer 공사번호 제 품 명 NO.29 SOCKET REDUCING TEE Item Type KS(JIS) Film Brand/Size/Type 2 - 3 RADIOGRAPHIC EXAMINATION REPORT Ir 192 Co60 제품재질/두께 Item Type 제품번호 Report No. 검 사 일 자 Examination Date 케 이 엔 디 이 주 식 회 사 Korea Non-Destructive Examination Co., Ltd 인천광역시 계양구 작전동 897-1 TEL . (032)566-4547 FAX . (032)566-4548 보고서번호 Radiographic Technique I DIN 0 0 I I I I I 
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KNDE Form No. RTR-A (A4 210 X 297㎜) page 1of 13 케이엔디이주식회사
 mm mm
 필름상품명/명칭/크기 형광
 Fluorescent
 표시번호
 ID No.
 시간 분
 Hour Min
 매
 P1
 N: 무결함 No Defect P: 기공 Porosity C: 균열 Crack UC: 언더컷 Undercut
 S: 스래그개재물 Slag Inclusion RC: 루트요면 Root Concavity SD: 표면결함Surface Defect FA:필름결점Film Artifact
 IP: 용입부족 Incomplete Penetion LF: 융합불량 Lack of Fusion BT: 융낙 Burn Through RU:루트언더컷Root Undercut
 N4 - 1 V
 N
 N
 비고Remark
 Accept
 Reje
 ct
 Gra
 de
 Weld
 er
 N
 불합격 등급판독
 Iterpretation
 TOTAL 4
 80A×50A
 용접사
 1 - 2
 개정번호
 Rev.NoN/A
 이중벽 Double Wall
 %감 도
 Sensitivity
 이중벽 Double Wall
 Procedure No.
 절차서번호
 5
 ASME Sec. Ⅷ Div. 1 UW-51
 T: 텅스텐개재물 Tungsten Inclusion
 현상조건
 Development
 분
 Min20
 온 도5
 0.02"
 단 벽 Single Wall 단 벽 Single Wall판독
 매
 Sheet
 불선명도
 ˚C2.0
 inch
 Exposure
 열처리전
 Before PWHT
 필름농도
 Film Density2.0 ~ 4.0
 Ug = Fd/DGeometric UnsharpnessNumber of Film per Cassette
 1
 노 출
 열처리후
 Viewing
 After PWHT
 필름매수 (카세트당)
 투과도계종류
 초
 Sec
 선원-필름거리
 필름측
 Film Side
 투과도계위치
 노출시간
 mm
 inch
 0.005증 감 지
 Screen Front
 앞
 Back Lead
 RI Type
 방사성동위원소
 뒤
 260 Kvp
 5 mA
 전압
 전류
 inch
 제조사
 납
 LEVELWon-sub Gong입회자/검토자
 방사선발생장치
 X - RayCi
 Focal Size/Source Size
 선원종류
 FFD / SFD
 ASME
 LEVEL
 투과검사방법
 확 인 번 호Identification no.
 V
 Maker
 TOSHIBA
 선원측
 IQI Placement
 γ - Ray
 촛점크기
 승 인 자 Kae-hyun YOO
 APPROVER BY
 적 용 규 격
 Applied Spec.
 Examiner/Interpreter
 결함약호
 합격
 V
 V
 III주문주/발주자
 Owner/Customer
 Defect Code
 Witnesser/Reviewer
 시험자/판독자 II
 3 - 4
 FCAWGMAW GTAW
 비 고 Remark
 Examination Time
 Exposure Time
 mm
 시 험 시 기
 50
 Revision mm
 Source Side
 촛점크기 Focal Size/Source Size 2 x 2
 EX260GH-2
 Operation No
 SMAW SAW
 3⅓"x 6"
 1A
 20강도
 Curie
 II
 inch1.3 x 2.7
 MIL
 FUJI #80
 Casting
 TRV No
 용 접 방 법
 Welding Process
 inchA234-WPB / Sch. 40
 용접
 Welding
 주물
 DIM-T-02
 공 사 명
 Project No
 YOUNCHANG ENGINEERING CO.LTD
 N/A
 Project NameDaesung Industrial Co., Ltd.
 주문주/발주선
 Item Name
 80A×50A도 면 번 호
 Drawing No.
 2014. 02. 24
 개정번호
 Rev.NoItem No
 Material/Thickness
 제 품 종 류
 KNDE-RT-IC-DS-1402-1
 방 사 선 투 과 검 사 보 고 서
 Owner/Customer
 공사번호제 품 명NO.29 SOCKET REDUCING TEE
 Item Type KS(JIS)
 Film Brand/Size/Type
 2 - 3
 RADIOGRAPHIC EXAMINATION REPORT
 Ir192
 Co60
 제품재질/두께
 Item Type
 제품번호
 Report No.
 검 사 일 자
 Examination Date
 케 이 엔 디 이 주 식 회 사 Korea Non-Destructive Examination Co., Ltd
 인천광역시 계양구 작전동 897-1TEL . (032)566-4547 FAX . (032)566-4548
 보고서번호
 Radiographic Technique
 I
 DIN
 0
 0
 I
 I
 I I
 I
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KNDE Form No. RTR-A (A4 210 X 297㎜) page 2of 13 케이엔디이주식회사
 mm mm
 필름상품명/명칭/크기 형광
 Fluorescent
 표시번호
 ID No.
 시간 분
 Hour Min
 매
 P1
 N: 무결함 No Defect P: 기공 Porosity C: 균열 Crack UC: 언더컷 Undercut
 S: 스래그개재물 Slag Inclusion RC: 루트요면 Root Concavity SD: 표면결함Surface Defect FA:필름결점Film Artifact
 IP: 용입부족 Incomplete Penetion LF: 융합불량 Lack of Fusion BT: 융낙 Burn Through RU:루트언더컷Root Undercut
 승 인 자 Kae-hyun YOO LEVEL III
 주문주/발주자
 APPROVER BY Owner/Customer
 결함약호
 T: 텅스텐개재물 Tungsten Inclusion
 Defect Code
 시험자/판독자 Won-sub Gong LEVEL II
 입회자/검토자
 Examiner/Interpreter Witnesser/Reviewer
 --- BLANK ---
 C V N
 N
 B V N
 비고Remark
 Accept
 Reje
 ct
 Gra
 de
 Weld
 er
 80A×40A A V
 비 고 Remark TOTAL 3
 확 인 번 호Identification no.
 합격 불합격 등급판독
 Iterpretation
 용접사
 적 용 규 격ASME Sec. Ⅷ Div. 1 UW-51
 절차서번호N/A
 개정번호
 Applied Spec. Procedure No. Rev.No
 감 도2.0 %
 Development ˚C Min Sensitivity
 2.0 ~ 4.0Examination Time Before PWHT After PWHT Film Density
 현상조건20
 온 도5
 분
 시 험 시 기 열처리전 열처리후 필름농도
 투과검사방법 노 출 단 벽 Single Wall 판독 단 벽 Single Wall
 Radiographic Technique Exposure 이중벽 Double Wall Viewing 이중벽 Double Wall
 필름매수 (카세트당)1
 매 불선명도0.02" Ug = Fd/D
 Number of Film per Cassette Sheet Geometric Unsharpness
 000-055초
 FFD / SFD inch Exposure Time Sec
 선원-필름거리350
 mm 노출시간
 필름측
 Item Type KS(JIS) DIN IQI Placement Source Side Film Side
 투과도계종류 ASME MIL1A
 투과도계위치 선원측
 mm
 Film Brand/Size/Type II Screen Front Back Lead inch
 2 x 2 inch
 FUJI #80 3⅓"x 6" I 증 감 지 앞 뒤 납 0.005
 촛점크기 Focal Size/Source Size 1.3 x 2.7 inch 촛점크기 Focal Size/Source Size
 γ - Ray RI Type Co60 Curie X - Ray MakerCi
 방사선발생장치 제조사 TOSHIBA 전압 260 Kvp
 EX260GH-2 전류 5 mA
 SMAW SAW GMAW GTAW FCAW
 방사성동위원소 선원종류 Ir192 강도20
 제 품 종 류 용접 주물 용 접 방 법
 Item Type Welding Casting Welding Process
 제품재질/두께A234-WPB / Sch. 40
 mm TRV No Revision Operation No
 Material/Thickness inch
 제품번호80A×40A
 도 면 번 호DIM-T-02
 개정번호
 Item No Drawing No. Rev.No
 제 품 명NO.29 SOCKET REDUCING TEE
 공사번호N/A
 Item Name Project No
 Examination Date
 주문주/발주선Daesung Industrial Co., Ltd.
 공 사 명YOUNCHANG ENGINEERING CO.LTD
 Owner/Customer Project Name
 방 사 선 투 과 검 사 보 고 서RADIOGRAPHIC EXAMINATION REPORT
 케 이 엔 디 이 주 식 회 사 Korea Non-Destructive Examination Co., Ltd
 인천광역시 계양구 작전동 897-1TEL . (032)566-4547 FAX . (032)566-4548
 보고서번호KNDE-RT-IC-DS-1402-2
 Report No.
 검 사 일 자2014. 02. 24
 0
 0
 I
 I
 I I
 I
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KNDE Form No. RTR-A (A4 210 X 297㎜) page 3of 13 케이엔디이주식회사
 mm mm
 필름상품명/명칭/크기 형광
 Fluorescent
 표시번호
 ID No.
 시간 분
 Hour Min
 매
 P1
 N: 무결함 No Defect P: 기공 Porosity C: 균열 Crack UC: 언더컷 Undercut
 S: 스래그개재물 Slag Inclusion RC: 루트요면 Root Concavity SD: 표면결함Surface Defect FA:필름결점Film Artifact
 IP: 용입부족 Incomplete Penetion LF: 융합불량 Lack of Fusion BT: 융낙 Burn Through RU:루트언더컷Root Undercut
 승 인 자 Kae-hyun YOO LEVEL III
 주문주/발주자
 APPROVER BY Owner/Customer
 결함약호
 T: 텅스텐개재물 Tungsten Inclusion
 Defect Code
 시험자/판독자 Won-sub Gong LEVEL II
 입회자/검토자
 Examiner/Interpreter Witnesser/Reviewer
 4 - 1 V N
 3 - 4 V N
 N
 2 - 3 V N
 비고Remark
 Accept
 Reje
 ct
 Gra
 de
 Weld
 er
 100A×50A 1 - 2 V
 비 고 Remark TOTAL 4
 확 인 번 호Identification no.
 합격 불합격 등급판독
 Iterpretation
 용접사
 적 용 규 격ASME Sec. Ⅷ Div. 1 UW-51
 절차서번호N/A
 개정번호
 Applied Spec. Procedure No. Rev.No
 감 도2.0 %
 Development ˚C Min Sensitivity
 2.0 ~ 4.0Examination Time Before PWHT After PWHT Film Density
 현상조건20
 온 도5
 분
 시 험 시 기 열처리전 열처리후 필름농도
 투과검사방법 노 출 단 벽 Single Wall 판독 단 벽 Single Wall
 Radiographic Technique Exposure 이중벽 Double Wall Viewing 이중벽 Double Wall
 필름매수 (카세트당)1
 매 불선명도0.02" Ug = Fd/D
 Number of Film per Cassette Sheet Geometric Unsharpness
 5초
 FFD / SFD inch Exposure Time Sec
 선원-필름거리50
 mm 노출시간
 필름측
 Item Type KS(JIS) DIN IQI Placement Source Side Film Side
 투과도계종류 ASME MIL1A
 투과도계위치 선원측
 mm
 Film Brand/Size/Type II Screen Front Back Lead inch
 2 x 2 inch
 FUJI #80 3⅓"x 6" I 증 감 지 앞 뒤 납 0.005
 촛점크기 Focal Size/Source Size 1.3 x 2.7 inch 촛점크기 Focal Size/Source Size
 γ - Ray RI Type Co60 Curie X - Ray MakerCi
 방사선발생장치 제조사 TOSHIBA 전압 260 Kvp
 EX260GH-2 전류 5 mA
 SMAW SAW GMAW GTAW FCAW
 방사성동위원소 선원종류 Ir192 강도20
 제 품 종 류 용접 주물 용 접 방 법
 Item Type Welding Casting Welding Process
 제품재질/두께A234-WPB / Sch. 40
 mm TRV No Revision Operation No
 Material/Thickness inch
 제품번호100A×50A
 도 면 번 호DIM-T-02
 개정번호
 Item No Drawing No. Rev.No
 제 품 명NO.29 SOCKET REDUCING TEE
 공사번호N/A
 Item Name Project No
 Examination Date
 주문주/발주선Daesung Industrial Co., Ltd.
 공 사 명YOUNCHANG ENGINEERING CO.LTD
 Owner/Customer Project Name
 방 사 선 투 과 검 사 보 고 서RADIOGRAPHIC EXAMINATION REPORT
 케 이 엔 디 이 주 식 회 사 Korea Non-Destructive Examination Co., Ltd
 인천광역시 계양구 작전동 897-1TEL . (032)566-4547 FAX . (032)566-4548
 보고서번호KNDE-RT-IC-DS-1402-3
 Report No.
 검 사 일 자2014. 02. 24
 0
 0
 I
 I
 I I
 I
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KNDE Form No. RTR-A (A4 210 X 297㎜) page 4of 13 케이엔디이주식회사
 mm mm
 필름상품명/명칭/크기 형광
 Fluorescent
 표시번호
 ID No.
 시간 분
 Hour Min
 매
 P1
 N: 무결함 No Defect P: 기공 Porosity C: 균열 Crack UC: 언더컷 Undercut
 S: 스래그개재물 Slag Inclusion RC: 루트요면 Root Concavity SD: 표면결함Surface Defect FA:필름결점Film Artifact
 IP: 용입부족 Incomplete Penetion LF: 융합불량 Lack of Fusion BT: 융낙 Burn Through RU:루트언더컷Root Undercut
 승 인 자 Kae-hyun YOO LEVEL III
 주문주/발주자
 APPROVER BY Owner/Customer
 결함약호
 T: 텅스텐개재물 Tungsten Inclusion
 Defect Code
 시험자/판독자 Won-sub Gong LEVEL II
 입회자/검토자
 Examiner/Interpreter Witnesser/Reviewer
 4 - 1 V N
 3 - 4 V N
 N
 2 - 3 V N
 비고Remark
 Accept
 Reje
 ct
 Gra
 de
 Weld
 er
 100A×50A 1 - 2 V
 비 고 Remark TOTAL 4
 확 인 번 호Identification no.
 합격 불합격 등급판독
 Iterpretation
 용접사
 적 용 규 격ASME Sec. Ⅷ Div. 1 UW-51
 절차서번호N/A
 개정번호
 Applied Spec. Procedure No. Rev.No
 감 도2.0 %
 Development ˚C Min Sensitivity
 2.0 ~ 4.0Examination Time Before PWHT After PWHT Film Density
 현상조건20
 온 도5
 분
 시 험 시 기 열처리전 열처리후 필름농도
 투과검사방법 노 출 단 벽 Single Wall 판독 단 벽 Single Wall
 Radiographic Technique Exposure 이중벽 Double Wall Viewing 이중벽 Double Wall
 필름매수 (카세트당)1
 매 불선명도0.02" Ug = Fd/D
 Number of Film per Cassette Sheet Geometric Unsharpness
 5초
 FFD / SFD inch Exposure Time Sec
 선원-필름거리50
 mm 노출시간
 필름측
 Item Type KS(JIS) DIN IQI Placement Source Side Film Side
 투과도계종류 ASME MIL1A
 투과도계위치 선원측
 mm
 Film Brand/Size/Type II Screen Front Back Lead inch
 2 x 2 inch
 FUJI #80 3⅓"x 6" I 증 감 지 앞 뒤 납 0.005
 촛점크기 Focal Size/Source Size 1.3 x 2.7 inch 촛점크기 Focal Size/Source Size
 γ - Ray RI Type Co60 Curie X - Ray MakerCi
 방사선발생장치 제조사 TOSHIBA 전압 260 Kvp
 EX260GH-2 전류 5 mA
 SMAW SAW GMAW GTAW FCAW
 방사성동위원소 선원종류 Ir192 강도20
 제 품 종 류 용접 주물 용 접 방 법
 Item Type Welding Casting Welding Process
 제품재질/두께A234-WPB / Sch. 40
 mm TRV No Revision Operation No
 Material/Thickness inch
 제품번호100A×50A
 도 면 번 호DIM-T-02
 개정번호
 Item No Drawing No. Rev.No
 제 품 명NO.29 SOCKET REDUCING TEE
 공사번호N/A
 Item Name Project No
 Examination Date
 주문주/발주선Daesung Industrial Co., Ltd.
 공 사 명YOUNCHANG ENGINEERING CO.LTD
 Owner/Customer Project Name
 방 사 선 투 과 검 사 보 고 서RADIOGRAPHIC EXAMINATION REPORT
 케 이 엔 디 이 주 식 회 사 Korea Non-Destructive Examination Co., Ltd
 인천광역시 계양구 작전동 897-1TEL . (032)566-4547 FAX . (032)566-4548
 보고서번호KNDE-RT-IC-DS-1402-4
 Report No.
 검 사 일 자2014. 02. 24
 0
 0
 I
 I
 I I
 I
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KNDE Form No. RTR-A (A4 210 X 297㎜) page 5of 13 케이엔디이주식회사
 mm mm
 필름상품명/명칭/크기 형광
 Fluorescent
 표시번호
 ID No.
 시간 분
 Hour Min
 매
 P1
 N: 무결함 No Defect P: 기공 Porosity C: 균열 Crack UC: 언더컷 Undercut
 S: 스래그개재물 Slag Inclusion RC: 루트요면 Root Concavity SD: 표면결함Surface Defect FA:필름결점Film Artifact
 IP: 용입부족 Incomplete Penetion LF: 융합불량 Lack of Fusion BT: 융낙 Burn Through RU:루트언더컷Root Undercut
 Examiner/Interpreter Witnesser/Reviewer
 승 인 자 Kae-hyun YOO LEVEL III
 주문주/발주자
 APPROVER BY Owner/Customer
 --- BLANK ---
 결함약호
 T: 텅스텐개재물 Tungsten Inclusion
 Defect Code
 시험자/판독자 Won-sub Gong LEVEL II
 입회자/검토자
 C V N
 N
 B V N
 비고Remark
 Accept
 Reje
 ct
 Gra
 de
 Weld
 er
 100A×40A A V
 비 고 Remark TOTAL 3
 확 인 번 호Identification no.
 합격 불합격 등급판독
 Iterpretation
 용접사
 적 용 규 격ASME Sec. Ⅷ Div. 1 UW-51
 절차서번호N/A
 개정번호
 Applied Spec. Procedure No. Rev.No
 감 도2.0 %
 Development ˚C Min Sensitivity
 2.0 ~ 4.0Examination Time Before PWHT After PWHT Film Density
 현상조건20
 온 도5
 분
 시 험 시 기 열처리전 열처리후 필름농도
 투과검사방법 노 출 단 벽 Single Wall 판독 단 벽 Single Wall
 Radiographic Technique Exposure 이중벽 Double Wall Viewing 이중벽 Double Wall
 필름매수 (카세트당)1
 매 불선명도0.02" Ug = Fd/D
 Number of Film per Cassette Sheet Geometric Unsharpness
 000-055초
 FFD / SFD inch Exposure Time Sec
 선원-필름거리350
 mm 노출시간
 필름측
 Item Type KS(JIS) DIN IQI Placement Source Side Film Side
 투과도계종류 ASME MIL1A
 투과도계위치 선원측
 mm
 Film Brand/Size/Type II Screen Front Back Lead inch
 2 x 2 inch
 FUJI #80 3⅓"x 6" I 증 감 지 앞 뒤 납 0.005
 촛점크기 Focal Size/Source Size 1.3 x 2.7 inch 촛점크기 Focal Size/Source Size
 γ - Ray RI Type Co60 Curie X - Ray MakerCi
 방사선발생장치 제조사 TOSHIBA 전압 260 Kvp
 EX260GH-2 전류 5 mA
 SMAW SAW GMAW GTAW FCAW
 방사성동위원소 선원종류 Ir192 강도20
 제 품 종 류 용접 주물 용 접 방 법
 Item Type Welding Casting Welding Process
 제품재질/두께A234-WPB / Sch. 40
 mm TRV No Revision Operation No
 Material/Thickness inch
 제품번호100A×40A
 도 면 번 호DIM-T-02
 개정번호
 Item No Drawing No. Rev.No
 제 품 명NO.29 SOCKET REDUCING TEE
 공사번호N/A
 Item Name Project No
 Examination Date
 주문주/발주선Daesung Industrial Co., Ltd.
 공 사 명YOUNCHANG ENGINEERING CO.LTD
 Owner/Customer Project Name
 방 사 선 투 과 검 사 보 고 서RADIOGRAPHIC EXAMINATION REPORT
 케 이 엔 디 이 주 식 회 사 Korea Non-Destructive Examination Co., Ltd
 인천광역시 계양구 작전동 897-1TEL . (032)566-4547 FAX . (032)566-4548
 보고서번호KNDE-RT-IC-DS-1402-5
 Report No.
 검 사 일 자2014. 02. 24
 0
 0
 I
 I
 I I
 I
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Attachment #1
 케 이 엔 디 이 주 식 회 사인천광역시 계양구 작전동 897-1TEL (032)556-4547 FAX (032)556-4548
 Project Name : YOUNCHANG ENGINEERING CO.LTD
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 NO.29 SOCKET REDUCING TEE
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KNDE Form No. RTR-A (A4 210 X 297㎜) page 7of 13 케이엔디이주식회사
 mm mm
 필름상품명/명칭/크기 형광
 Fluorescent
 표시번호
 ID No.
 시간 분
 Hour Min
 매
 P1
 P2
 N: 무결함 No Defect P: 기공 Porosity C: 균열 Crack UC: 언더컷 Undercut
 S: 스래그개재물 Slag Inclusion RC: 루트요면 Root Concavity SD: 표면결함Surface Defect FA:필름결점Film Artifact
 IP: 용입부족 Incomplete Penetion LF: 융합불량 Lack of Fusion BT: 융낙 Burn Through RU:루트언더컷Root Undercut
 80A×50A(40A)
 N
 A V N
 3-1 V
 승 인 자 유 계 현 LEVEL III
 주문주/발주자
 APPROVER BY Owner/Customer
 결함약호
 T: 텅스텐개재물 Tungsten Inclusion
 Defect Code
 시험자/판독자 공 원 섭 LEVEL II
 입회자/검토자
 Examiner/Interpreter Witnesser/Reviewer
 B V N
 N
 2-3 V N
 비고Remark
 Accept
 Reje
 ct
 Gra
 de
 Weld
 er
 80A×50A(80A) 1-2 V
 비 고 Remark TOTAL 5
 확 인 번 호Identification no.
 합격 불합격 등급 판독Iterpretation
 용접사
 적 용 규 격ASME Sec. Ⅷ Div. 1 UW-51
 절차서번호N/A
 개정번호
 Applied Spec. Procedure No. Rev.No
 감 도2.0 %
 Development ˚C Min Sensitivity
 2.0 ~ 4.0Examination Time Before PWHT After PWHT Film Density
 현상조건20
 온 도5
 분
 시 험 시 기 열처리전 열처리후 필름농도
 투과검사방법 노 출 단 벽 Single Wall 판독 단 벽 Single Wall
 Radiographic Technique Exposure 이중벽 Double Wall Viewing 이중벽 Double Wall
 필름매수 (카세트당)1
 매 불선명도0.02" Ug = Fd/D
 Number of Film per Cassette Sheet Geometric Unsharpness
 000-055초
 FFD / SFD inch Exposure Time Sec
 선원-필름거리350
 mm 노출시간
 필름측
 Item Type KS(JIS) DIN IQI Placement Source Side Film Side
 투과도계종류 ASME MIL1A
 투과도계위치 선원측
 mm
 Film Brand/Size/Type II Screen Front Back Lead inch
 2 x 2 inch
 FUJI #80 3⅓"x 6" I 증 감 지 앞 뒤 납 0.005
 촛점크기 Focal Size/Source Size 1.3 x 2.7 inch 촛점크기 Focal Size/Source Size
 γ - Ray RI Type Co60 Curie X - Ray MakerCi
 방사선발생장치 제조사 TOSHIBA 전압 260 Kvp
 EX260GH-2 전류 5 mA
 SMAW SAW GMAW GTAW FCAW
 방사성동위원소 선원종류 Ir192 강도20
 제 품 종 류 용접 주물 용 접 방 법
 Item Type Welding Casting Welding Process
 제품재질/두께A234-WPB / Sch. 40
 mm TRV No Revision Operation No
 Material/Thickness inch
 제품번호80A×50A
 도 면 번 호DIM-R-03
 개정번호
 Item No Drawing No. Rev.No
 제 품 명NO.51 SOCKET ECCENTRIC REDUCER
 공사번호N/A
 Item Name Project No
 Examination Date
 주문주/발주선Daesung Industrial Co., Ltd.
 공 사 명YOUNCHANG ENGINEERING CO.LTD
 Owner/Customer Project Name
 방 사 선 투 과 검 사 보 고 서RADIOGRAPHIC EXAMINATION REPORT
 케 이 엔 디 이 주 식 회 사 Korea Non-Destructive Examination Co., Ltd
 인천광역시 계양구 작전동 897-1TEL . (032)566-4547 FAX . (032)566-4548
 보고서번호KNDE-RT-IC-DS-1402-6
 Report No.
 검 사 일 자2014. 02. 24
 0
 0
 I
 I I
 I
 I I
 I I
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KNDE Form No. RTR-A (A4 210 X 297㎜) page 8of 13 케이엔디이주식회사
 mm mm
 필름상품명/명칭/크기 형광
 Fluorescent
 표시번호
 ID No.
 시간 분
 Hour Min
 매
 P1
 P2
 N: 무결함 No Defect P: 기공 Porosity C: 균열 Crack UC: 언더컷 Undercut
 S: 스래그개재물 Slag Inclusion RC: 루트요면 Root Concavity SD: 표면결함Surface Defect FA:필름결점Film Artifact
 IP: 용입부족 Incomplete Penetion LF: 융합불량 Lack of Fusion BT: 융낙 Burn Through RU:루트언더컷Root Undercut
 Examiner/Interpreter Witnesser/Reviewer
 승 인 자 유 계 현 LEVEL III
 주문주/발주자
 APPROVER BY Owner/Customer
 결함약호
 T: 텅스텐개재물 Tungsten Inclusion
 Defect Code
 시험자/판독자 공 원 섭 LEVEL II
 입회자/검토자
 B V N
 80A×40A(40A) A V N
 3-1 V N
 N
 2-3 V N
 비고Remark
 Accept
 Reje
 ct
 Gra
 de
 Weld
 er
 80A×40A(80A) 1-2 V
 비 고 Remark TOTAL 5
 확 인 번 호Identification no.
 합격 불합격 등급 판독Iterpretation
 용접사
 적 용 규 격ASME Sec. Ⅷ Div. 1 UW-51
 절차서번호N/A
 개정번호
 Applied Spec. Procedure No. Rev.No
 감 도2.0 %
 Development ˚C Min Sensitivity
 2.0 ~ 4.0Examination Time Before PWHT After PWHT Film Density
 현상조건20
 온 도5
 분
 시 험 시 기 열처리전 열처리후 필름농도
 투과검사방법 노 출 단 벽 Single Wall 판독 단 벽 Single Wall
 Radiographic Technique Exposure 이중벽 Double Wall Viewing 이중벽 Double Wall
 필름매수 (카세트당)1
 매 불선명도0.02" Ug = Fd/D
 Number of Film per Cassette Sheet Geometric Unsharpness
 000-055초
 FFD / SFD inch Exposure Time Sec
 선원-필름거리350
 mm 노출시간
 필름측
 Item Type KS(JIS) DIN IQI Placement Source Side Film Side
 투과도계종류 ASME MIL1A
 투과도계위치 선원측
 mm
 Film Brand/Size/Type II Screen Front Back Lead inch
 2 x 2 inch
 FUJI #80 3⅓"x 6" I 증 감 지 앞 뒤 납 0.005
 촛점크기 Focal Size/Source Size 1.3 x 2.7 inch 촛점크기 Focal Size/Source Size
 γ - Ray RI Type Co60 Curie X - Ray MakerCi
 방사선발생장치 제조사 TOSHIBA 전압 260 Kvp
 EX260GH-2 전류 5 mA
 SMAW SAW GMAW GTAW FCAW
 방사성동위원소 선원종류 Ir192 강도20
 제 품 종 류 용접 주물 용 접 방 법
 Item Type Welding Casting Welding Process
 제품재질/두께A234-WPB / Sch. 40
 mm TRV No Revision Operation No
 Material/Thickness inch
 제품번호80A×40A
 도 면 번 호DIM-R-03
 개정번호
 Item No Drawing No. Rev.No
 제 품 명NO.51 SOCKET ECCENTRIC REDUCER
 공사번호N/A
 Item Name Project No
 Examination Date
 주문주/발주선Daesung Industrial Co., Ltd.
 공 사 명YOUNCHANG ENGINEERING CO.LTD
 Owner/Customer Project Name
 방 사 선 투 과 검 사 보 고 서RADIOGRAPHIC EXAMINATION REPORT
 케 이 엔 디 이 주 식 회 사 Korea Non-Destructive Examination Co., Ltd
 인천광역시 계양구 작전동 897-1TEL . (032)566-4547 FAX . (032)566-4548
 보고서번호KNDE-RT-IC-DS-1402-7
 Report No.
 검 사 일 자2014. 02. 24
 0
 0
 I
 I I
 I
 I I
 I I

Page 9
                        
                        

Attachment #1
 케 이 엔 디 이 주 식 회 사인천광역시 계양구 작전동 897-1TEL (032)556-4547 FAX (032)556-4548
 Project Name : YOUNCHANG ENGINEERING CO.LTD
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KNDE Form No. RTR-A (A4 210 X 297㎜) page 10of 13 케이엔디이주식회사
 mm mm
 필름상품명/명칭/크기 형광
 Fluorescent
 표시번호
 ID No.
 시간 분
 Hour Min
 매
 P1
 P2
 N: 무결함 No Defect P: 기공 Porosity C: 균열 Crack UC: 언더컷 Undercut
 S: 스래그개재물 Slag Inclusion RC: 루트요면 Root Concavity SD: 표면결함Surface Defect FA:필름결점Film Artifact
 IP: 용입부족 Incomplete Penetion LF: 융합불량 Lack of Fusion BT: 융낙 Burn Through RU:루트언더컷Root Undercut
 승 인 자 Kae-hyun YOO LEVEL III
 주문주/발주자
 APPROVER BY Owner/Customer
 결함약호
 T: 텅스텐개재물 Tungsten Inclusion
 Defect Code
 시험자/판독자 Won-sub Gong LEVEL II
 입회자/검토자
 Examiner/Interpreter Witnesser/Reviewer
 B V N
 80A×40A A V N
 N
 B V N
 비고Remark
 Accept
 Reje
 ct
 Gra
 de
 Weld
 er
 80A×40A A V
 비 고 Remark TOTAL 10
 확 인 번 호Identification no.
 합격 불합격 등급판독
 Iterpretation
 용접사
 적 용 규 격ASME Sec. Ⅷ Div. 1 UW-51
 절차서번호N/A
 개정번호
 Applied Spec. Procedure No. Rev.No
 감 도2.0 %
 Development ˚C Min Sensitivity
 2.0 ~ 4.0Examination Time Before PWHT After PWHT Film Density
 현상조건20
 온 도5
 분
 시 험 시 기 열처리전 열처리후 필름농도
 투과검사방법 노 출 단 벽 Single Wall 판독 단 벽 Single Wall
 Radiographic Technique Exposure 이중벽 Double Wall Viewing 이중벽 Double Wall
 필름매수 (카세트당)1
 매 불선명도0.02" Ug = Fd/D
 Number of Film per Cassette Sheet Geometric Unsharpness
 55초
 FFD / SFD inch Exposure Time Sec
 선원-필름거리350
 mm 노출시간
 필름측
 Item Type KS(JIS) DIN IQI Placement Source Side Film Side
 투과도계종류 ASME MIL1A
 투과도계위치 선원측
 mm
 Film Brand/Size/Type II Screen Front Back Lead inch
 2 x 2 inch
 FUJI #80 3⅓"x 6" I 증 감 지 앞 뒤 납 0.005
 촛점크기 Focal Size/Source Size 1.3 x 2.7 inch 촛점크기 Focal Size/Source Size
 γ - Ray RI Type Co60 Curie X - Ray MakerCi
 방사선발생장치 제조사 TOSHIBA 전압 260 Kvp
 EX260GH-2 전류 5 mA
 SMAW SAW GMAW GTAW FCAW
 방사성동위원소 선원종류 Ir192 강도20
 제 품 종 류 용접 주물 용 접 방 법
 Item Type Welding Casting Welding Process
 제품재질/두께A234-WPB / Sch. 40
 mm TRV No Revision Operation No
 Material/Thickness inch
 제품번호80A×40A
 도 면 번 호DIM-R-03
 개정번호
 Item No Drawing No. Rev.No
 제 품 명NO.52 SOCKET CONCENTRIC REDUCER
 공사번호N/A
 Item Name Project No
 Examination Date
 주문주/발주선Daesung Industrial Co., Ltd.
 공 사 명YOUNCHANG ENGINEERING CO.LTD
 Owner/Customer Project Name
 방 사 선 투 과 검 사 보 고 서RADIOGRAPHIC EXAMINATION REPORT
 케 이 엔 디 이 주 식 회 사 Korea Non-Destructive Examination Co., Ltd
 인천광역시 계양구 작전동 897-1TEL . (032)566-4547 FAX . (032)566-4548
 보고서번호KNDE-RT-IC-DS-1402-8
 Report No.
 검 사 일 자2014. 02. 24
 0
 0
 I
 I
 I I
 II
 I I
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KNDE Form No. RTR-A (A4 210 X 297㎜) page 11of 13 케이엔디이주식회사
 P3
 P4
 P5
 80A×40A
 B
 80A×40A A
 V
 --- BLANK ---
 N
 A V N
 NVB
 V N
 B V N
 80A×40A V NA
 용접사비고
 Remark
 Accept
 Reje
 ct
 Gra
 de
 Weld
 er
 Examination Date
 확 인 번 호Identification no.
 합격 불합격 등급판독
 Iterpretation
 방 사 선 투 과 검 사 보 고 서RADIOGRAPHIC EXAMINATION REPORT
 케 이 엔 디 이 주 식 회 사 Korea Non-Destructive Examination Co., Ltd
 인천광역시계양구 작전동 897-1
 TEL . (032)566-4547 FAX . (032)566-4548
 보고서번호KNDE-RT-IC-DS-1402-8
 Report No.
 검 사 일 자2014. 02. 24
 I
 I I
 II
 I I
 I
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KNDE Form No. RTR-A (A4 210 X 297㎜) page 12of 13 케이엔디이주식회사
 mm mm
 필름상품명/명칭/크기 형광
 Fluorescent
 표시번호
 ID No.
 시간 분
 Hour Min
 매
 P1
 N: 무결함 No Defect P: 기공 Porosity C: 균열 Crack UC: 언더컷 Undercut
 S: 스래그개재물 Slag Inclusion RC: 루트요면 Root Concavity SD: 표면결함Surface Defect FA:필름결점Film Artifact
 IP: 용입부족 Incomplete Penetion LF: 융합불량 Lack of Fusion BT: 융낙 Burn Through RU:루트언더컷Root Undercut
 승 인 자 Kae-hyun YOO LEVEL III
 주문주/발주자
 APPROVER BY Owner/Customer
 결함약호
 T: 텅스텐개재물 Tungsten Inclusion
 Defect Code
 시험자/판독자 Won-sub Gong LEVEL II
 입회자/검토자
 Examiner/Interpreter Witnesser/Reviewer
 --- BLANK ---
 N
 B V N
 비고Remark
 Accept
 Reje
 ct
 Gra
 de
 Weld
 er
 80A×50A A V
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